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QO Chybné odpovede ostavaju nevyplnené



1. Zaklady

-

Zakruzkujte tri hlavné vlastnosti medi,

ktoré su dolezité pre vodovodné instalacie:

Med je dobry elektricky vodic

Med je pevny, ale dobre tvarnitelny kov
Med je kov s vysokou Zivotnostou
Med je dobre recyklovatelna

Med sa da dobre ohybat
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Preco je med z pohladu recyklovatelnosti
velmi dobrym materialom?

O

Med vdaka jej malej hmotnosti je mozné lahko
prepravovat

Medeny odpad sa zbiera plosne

Recyklovand med ma rovnaku akost ako med
ziskana z rudy

3. Vymenujte tri pevnostné stupne
medenych rar:
makké
polotvrdé

tvrdé

4. Da sa ovplyvnit pevnost medi?

@ Ano, tvarnenim za studena

@ Ano, rekrystalizaénym Zihanim

O Nie, pevnost medi je neovplyvnitelna pocas vyroby
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Zakruzkujte oblasti pouzitia medenych rar
v instalaciach:

Elektroinstalacie

InStalacie rozvodov plynov a kvapalin
InStalacie potrubnej posty

InStalacie odpadov dazdovej vody
InStalacie rozvodov studenej pitnej vody
InStalacie rozvodov vykurovania

Solarna technika

InStalacie rozvodov vykurovacich olejov
InStalacie rozvodov teplej pitnej vody

InStalacie pneumatickych rozvodov zariadeni

Uvedte tvar a dizku pri ich dodani:
Méakké rary zvitky (kruhy), 25 m alebo 50 m dlhé
Polotvrdé rary tyce 5 m dlhé

Tvrdé ruary tyce 5 m dlhé

Ako by ste odpovedali, keby sa Vas zakaznik
spytal ¢o znazornuje znacka na obrazku?

Medena rurka ma zniZzenu hrubku steny

Medena rurka spliia ur¢ité podmienky akosti
a bola kontrolovana podla Specidlnych kontrolnych
predpisov

Je to znacka urcitého vyrobcu

Je to znacka tvrdej medene
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Co znamena vytlaéeny udaj 15 x 1?

Den vyroby: 15. januar
Vonkajsi priemer rary a hribka steny v mm
Vnutorny priemer rury a hrdbka steny v mm

Cislo vyrobcu a stuper kvality

Mo6zZeme nasledujucu medenu rurku pouzit na
rozvod plynu?

VY ROBCE

EN 1057 (*) 28 = 1

Ano, pretoZe ma oznacenie podla STN EN 1057
Nie, pretoze rozmerovo nesuhlasi s TPP 70 001

Ano, vietky medené rury je mozné pouzit na
rozvody plynu

Zvolte spravny symbol pre oznacenie
polotvrdych medenych rur:

©
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Ako sa nazyvaju na obrazku zobrazené
spojovacie prvky?

<

? €

Tvarovky ( vlavo z mosadze a vpravo medené
tvarovky pre kapildrne spdjkovanie)

. €o znamena skratka DVGW:

DIN pre instaldcie rozvodov plynu a vody
Nemecké zdruzenie plyndrov a vodoinstalatérov

Nemecké zarucné zdruzenie

. Aky je vnutorny priemer tychto rar?

15 % 1 13 mm
28 x 1,5 25 mm
54 x 2,0 50 mm
108 x 2,5 103 mm
133 x 3,0 127 mm







2. Delenie a ohybanie
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Mate rozdelit makkia medenu rurku
s rozmerom 22 x 1 mm. Aky nastroj zvolite?

Okruznu rezacku, pretoze nie je potrebné
odihlovanie

Ruc¢nu rdmovu pilku na Zelezo, pretoze vzniknu iba
malé ostriny, ktoré sa lahko odstrania

Preco je potrebné odstranit vonkajsie ostriny?

Aby nedoslo k poraneniu

Pretoze by sa nedal vytvorit spravny spoj pomocou
tvaroviek

Vonkajsie ostriny odstrariujeme iba pri spojoch, pri
ktorych pouzivame nalisované tvarovky

Preco je potrebné odstranit vnutorné ostriny?

Pretoze vnutorné ostriny brania prudeniu

Pretoze rura s vnutornymi ostrinami by sa nedala
nasunut do tvarovky

Pretoze vnutorné ostriny spésobuju velké tlakové
straty

Co znamena kalibracia rary?

Obnovenie rozmerovej presnosti priemeru rdry
Odstranenie triesok s vnitorného povrchu rury

Odstranenie vnutornych ostrin

V akom poradi je potrebné kalibrovat?

Najskoér kalibrujeme tfiom a potom krizkom
Poradie pri kalibrovani je lubovolné

Najskor sa kalibruje krizkom a potom kalibrom

ONON |

0Od coho zavisi najmensi polomer ohybu pri
ohybani medenych rar?

Od pevnosti rur
Od znacky ohybacieho nastroja

Od vonkajsieho priemeru rar

Aké nasledky ma vyber prilis malého
polomeru ohybu?

Na vnutornej stene rury sa mozu vytvorit zahyby

Vonkajsia stena rury sa stenci

K comu vztahujeme osovy rozmer?

T0H]
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9. Je mozné rucne ohybat medenu riru
15 x 1 mm s polomerom ohybu 60 mm?

O Ano
@ Nie

10. Je mozné ohybat makkid medenu raru
18 x 1 mm s polomerom r =40 mm?

O Ano, ru¢ne
O Ano, s ohybacim nastrojom

@ Nie

11. Polotvrda medena ridra 18 x 1 mm s najmensim
polomerom ohybu si musi zachovat osovy
rozmer 1200 mm. Urcite ...

a) polomer ohybu
70 mm

b) dlZku rdry pred oblikom (od zaciatku osového
rozmeru po zaciatok obluka)
1130 mm

12. Ako nazyvame oznacené prvky?
A DlZka ohrevu
B  Osovy rozmer

C Polomer ohybu

13. Makka medent ruru chceme ohniit podla
nakresu na obrazku. Potrebujeme ohybaci
nastroj?

O Ano
@ Nie

erul:lmrn

r=an mm“

14. Napiste vzorec potrebny pre vypocet
najmensieho polomeru ohybu makkych
medenych rur rucne.

r=6xda
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Ktoré z nasledujtcich vyrokov su pravdivé?

Polotvrdé medené rury sa daju ohybat ru¢ne

Polotvrdu medenu rdru 15 x 1 mm je mozné ohybat
s polomerom ohybu r = 45 mm

Ak vyzihame tvrdé medné rury rekrystalizacnym
zihanim, je mozné ich ohybat rovnako ako makké
medené rury

Polotvrdé medené rury mézeme ohybat za studena
az do rozmeru 28 x 1,5 mm

Aka je uloha pieskovej vyplne pri ohybani za
tepla?

Zaistuje rovnomerné rozlozenie tepla pri
rekrystaliza¢nom zihani

Pocas ohybania zaistuje konstantny prierez rury

Zabranuje vnikaniu kyslika

Aké metody ohybania existuju pre tvrdé
medené rury?

A Zihanie, ochladenie, ohybanie

B ohybanie za tepla s pieskovou vyplriou
Zakreslite na useku rary ohrievanu dizku I pre

osovy rozmer S = 100 mm a polomer ohybu
r =40 mm.
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. Kedy nie je pripustné rekrystalizacné zihanie

a ohybanie za tepla?

Pri plynovych potrubnych rozvodoch

Pri rozvodoch vykurovacich olejov

V rozvodoch pitnej vody do 28 x 1,5 mm
V rozvodoch pitnej vody do 18 x 1,5 mm

. Aké pracovné kroky patria k rekrystalizacnému

zihaniu a naslednému ohybaniu tvrdych
medenych rur za studena?

Naplnit piesok

Oznacit rozmer na rure
Zihat

Udrziavat teplotu
Ochladit rdru

Ohybat
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Vymenujte dva rozoberatelné a dva
nerozoberatelné spoje:

Rozoberatelné: spoj pomocou zverného kruzku,
skrutkovy spoj, prirubovy spoj

Nerozoberatelné: spoje tvrdym a makkym
spajkovanim, lisované spoje, nastréné spoje

Zakruzkujte prosim: Kapilarita sa vyskytuje ...

pri stipani stlpca ortuti v teplomere
v petrolejovej lampe pri stupani petroleja v knote

v ustrednom vykurovani pri stupani vykurovacej
vody do vyssich poschodi

pri stupani vody v strome od koreriov az po listy

Dve z nasledujucich viet su pravdivé.
Zakruzkujte ich!

Pri makkom spajkovani je pracovna teplota
spajkovania nizsia nez teplota tavenia spajky

Pri makkom spajkovani je pracovna teplota
spajkovania nizsia nez pri tvrdom spajkovani

Pri tvrdom spajkovani je teplotny rozsah tavenia
spajky pod 450 °C

Pri tvrdom spajkovani je pracovna teplota nad
450 °C

Posudte, Ci je potrebné v nasledovnych
pripadoch tvrdé spajkovanie:

privod plynu k plynovému kotlu
teplovodné potrubie od zasobnika k sprche

vykurovacie potrubie Ustredného kurenia pre
dialkovodné teplo ( privodna teplota nad 110 °C)

privodné potrubie k olejovému horaku
potrubie pre kvapalny plyn od nddrze k horaku

potrubny rozvod studenej vody k sprche

5. Do akého priemeru rury je nutné pouzit pri
rozvodoch pitnej vody makké spajkovanie?

azdo 28 x 1,5 mm

6. Aké znacky by mala mat tvarovka pouzita pre
kapilarne spajkovanie?
rozmery
znacku vyrobcu
(znacku kvality RAL)

7. Zakruzkujte, ktora z nasledovnych spajok je
madkka alebo tvrda:

makka spajka  tvrda spajka

AG 104 O @
CP 105 O )
AG 106 O @
$-Sn97Cu3 ) O

8. Ktoré vyroky su pravdivé?

@ Makké spajky pre medené rury maju teplotu tavenia
pod 250 °C

@ Spajka S-Sn97Cu3 je vhodna pre teplovodné
inStalacie

QO Spajka S-Sn97Cu3 sa prednostne pouziva
k spajkovaniu plynovodnych potrubi

9. Ktoré prvky moézu obsahovat spajky pouzivané
pre instalacie prostrednictvom medenych rur?

makka spajka  tvrda spajka

med' () (")
fosfor O (")
striebro () (")
cin () (")
zinok O O
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. Zakruzkujte, aky ucinok ma tavivo:

kov sa da rychlejsie ocistit

tavivo udrziava spajkované plochy pocas
spajkovania bez oxidov

vycisteny kov oxiduje a tvori ochrannu vrstvu

spajka zmaca cisty kov, roztavi sa v kapilarnej
medzere a spoji sa s kovom

. Aké taviva je mozné pouzit pri makkom

spajkovani, ak pouzijeme kapilarne tvarovky?
3.1.1

3.1.2

2.1.2

Zakruzkujte prosim spravne vety:

Taviva pouzivané pri makkom spajkovani pre
rozvody pitnej vody...

si m6zem vyrobit sam zo zinku a kyseliny solnej
musia mat znacku DVGW

musia byt rozpustné vo vode

Aké oznacenie ma tavivo, ktoré pouzijem pri
tvrdom spajkovani?

FH 10

Aké spajkovacie naradia sa pouzivaju pri
makkom spajkovani?

horadk propan — vzduch

elektricky odporovy spajkovaci pristroj

Aké spajkovacie naradia sa pouzivaju pri
tvrdom spajkovani?

horak acetylén — kyslik

horak propan — kyslik

16.
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NapisSte spravne poradie pracovnych krokov
pri makkom spajkovani medenej rary
kruhového prierezu:

A Spajkované miesto ocistit vihkou handrou

B  Mechanicky ocistit koniec rury a hrdlo tvarovky

C Kalibrovat koniec rury

D Natriet tavivom iba koniec rury

E Roztavit spajku bez priameho pésobenia
plamena

F  Zasunut rdru do hrdla tvarovky a spajkované

miesto ohriat
G Odstranit ostriny z vnutorného a vonkajsieho
povrchu rary

G CB,D FE A

. Ktora dvojica materialov sa da spajkovat

tvrdym spajkovanim bez pouzitia tavidla?

Med - ¢erveny bronz, ak pouzijeme spajku
obsahujucu striebro

Med' - med, ak pouzijeme spajku obsahujucu fosfor
Med - ¢erveny bronz, ak pouzijeme spajku
obsahujucu fosfor

Med - med, ak pouzijeme spajku obsahujucu
striebro

. Ktory z nasledovnych vyrokov udava

podstatny rozdiel v pracovhom postupe
tvrdého a mdkkého spajkovania?

Makké medené rury je nutné pri tvrdom spajkovani
kalibrovat

Pri tvrdom spajkovani sa spajka prilozi na ohriate
miesto a roztavi v neutrdlnom plameni

Koniec rury a tvarovky pri tvrdom spajkovani nie je
potrebné odistit

Pri tvrdom spajkovani sa spajka prilozi na ohriate
miesto a roztavi pri odvratenom plameni
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Ktoré z nasledovnych vyrokov su spravne?

Tvarovky pouzivané pri tvrdom spajkovani sa
vyrabaju rucne a tovarensky

Tvarovky pouzivané pri makkom spajkovani sa
vyrabaju rucne a tovarensky

Tvarovky pouzivané pri tvrdom spajkovani sa
vyrabaju tovarensky

Instalujete rozvod vykurovacieho zariadenia
(privodna teplota je nizsia ako 110 °C)
pomocou polotvrdych medenych rur. Bohuzial
sa Vam minuli tvarovky. Aké spoje moézete
vytvorit makkym spajkovanim bez pouzitia
tvaroviek?

Ziadne
Hrdlové spoje
Odbocky

Ktory z nasledovnych vyrokov je spravny?

Pri rozvodoch plynu je nutné odbocky vytvarat
ru¢ne

Pri rozvodoch plynu je nutné odbocky vytvarat
prostrednictvom tvaroviek

Ktory vyraz popisuje pracu expandra pocas
vyroby hrdla?

rezanie zavitu
rozsirovanie

zZuzZovanie

. Od rury s vonkajsSim priemerom 28 mm chceme

vytvorit odbocku bez pouzitia tvaroviek
pomocou expandra. Aky priemer rury bude
mat odbocka?

28 mm
22 mm
18 mm

35 mm

a @000
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. Aka je minimalna vyska lemového okraja pri

vyrobe odbocky?

2 mm
minimalne 5 mm
2x5mm

3 x hrubka steny odbocujucej rary

. Pri ruéne vyrobenych odbockach bez tvaroviek

musi ...

mat odbocujuca rdara mensi priemer ako hlavna rura
musime v odbocujucej rure vytvorit otvor

musime v odbocujucej rure vyznacit hlbku zasunutia

Z medenej rury 42 x 1,5 mm chceme rucne
vyrobit odbocku pre ruru 22 x 1 mm. Aky je
maximalny priemer vitania otvoru v hlavej
rare?

22 mm
16 mm

12 mm

. Aké nastroje pouzijeme pri zhotoveni hrdla?

expander

kalibracny trn

hasak

lemovaci tfn a kladivo
roztahovacie klieste
elektricky odporovy pristroj
hordk acetylén — kyslik
zapadkovy klu¢
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0Od akej hrubky steny moézeme zvarat medené
rary?

od 1,5 mm

Pri zvarani medi pouzivame zvaranie
plamenom alebo zvaranie v ochrannej
atmosfére. Aka je funkcia ochranného plynu?

Ochranny plyn sa pouziva z dévodov poziarnej
ochrany

Ochranuje miesto zvaru pri vnikanim
atmosférického kyslika

Aké su zvlastnosti pri zvarani medi
V porovhani s zvaranim ocele?

Vyssia tepelnd vodivost medi vyzaduje vyssi privod
tepla

Med nema rozsah tepl6t tavenia, ale bod tavenia;
preto vyzaduje udrzanie teploty tavenia dokladny
vycvik zvaraca

Aké oznacenie musi mat tvarovka urcena
pre spoj lisovanim pouzivana pre plynové
rozvody?

Datum vyroby
Oznacenie zltou farbou

Oznacenie materialu

Instalacia rozvodu vykurovania so vstupnymi
teplotami nad 110 °C je vytvarana pomocou
lisovanych tvaroviek. Na co je nutné dat
pozor?

Tvarovky pre lisovanie musia mat oznacenie GT

Tvarovky pre lisovanie musia byt vyrobcom
schvalené pre tento teplotny rozsah

Je nutné dodrzat udaje vyrobcu

33.
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Preéo sa u lisovanych spojov vyznaéuje hibka
zasunutia?

Aby sme okamzite rozpoznali, ¢i sa v priebehu
montaze rurka nevyklzla z tvarovky

. Ktoré su oblasti pouzitia nastrénych spojeni?

pitnd studend voda
plyn a skvapalneny plyn
vykurovanie do 110 °C
pitna tepla voda
vykurovaci olej

vyuzitie dazdovej vody

. Aké vyrazy charakterizuju spoj pomocou

zverného kruzku pri potrubnych spojkach?

nerozoberatelné spojenie
kovové tesnenie
rozoberatelné spojenie

tesnenia so Specidlneho plastu

. Aké dva typy tesneni rozliSujeme pri spajani

rur nakrutkom?
plosné tesnenia

konické tesnenia
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Vypocéitajte dizku riry L (na obrazku) 4. Preco musia mat upeviovacie strmene vzdy
pre instalaciu podla metédy rozmeru Z. izolacnu viozku?
Vzdialenost osi rur je 2500 mm.

@ Kvoli zvukovej izolacii

Rozmery Z: obluk: Z=26,4 mm
Tkus: Z=150mm QO Kvéli tepelnej roztaznosti
5. Uvedte k symbolom spravne vyrazy pevny bod
L = 2500 - 26,4 - 15,0 = 2458,6 mm resp. klzné vedenie!

Dizka rary L

A
A

6. Na obrazku su zakruzkované niektoré miesta
L Z i Z rozvodu teplej vody. Oznacte krizikom tie,
1 ktoré predstavuju pevny bod!

Vzdialenost osi M

Preco sa teplovodné potrubia tepelne izoluju?

Aby sa zabranilo tvorbe kondenzacnej vody

PretoZe je to povinné zo zdkona # *
Dochadza k zniZeniu energetickych strat a tym aj &

k uspore energie {) {_}

Kedy dochadza pri potrubiach k tvorbe
kondenzacnej vody?

V zime
ngslf:ﬁf govysglc();/jrflflw# krous?i/,vtze dpl:(c)::Jokolltom 7. ::tf: bzii";iSi velkost tepelnej roztaznosti
Pri teplom povrchu rury, teplom okolitom vzduchu
a vysokej vihkosti vzduchu @ Od materiélu (koeficient roztaznosti)
O 0d priemeru rary
@ 0d dlzky potrubia
@ Od teplotného rozdielu

(maximalna — minimalna prevadzkova teplota)



Rozvodné vykurovacie potrubie (medena rura
42 x 1,5 mm) je vedené v pivnici o dizke viac
ako 20 m. Maximalna prevadzkova teplota

je 75 °C, teplota pocas montaze je 15 °C.

(K odpovedi pouzite graf zo strany 70).

Aky je teplotny rozdiel?

60 stupriov

Aké je pred[Zenie rdry v mm?

21 mm

Zakreslite c¢iarkovanou ciarou, ako znazorneny

obluk a odbocka zachytavaju tepelnu
roztaznost:
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Aké rizika vznikaju pri znazornenej instalacii,
ak dojde k roztiahnutiu potrubia v smere
Sipky?

Nehrozi ziadne nebezpecenstvo, obluk roztaznost
zachyti

Prichytka sa méze vtrhnut

Moze dojst k tvorbe trhlin v rure alebo tvarovke

Ktora veta je spravna?
Dva pevné body méZu nasledovat za sebou

Po jednom pevnom bode musi dal$i zaves umoznit
roztiahnutie

Pri ktorej vykurovacej instalacii chyba moznost
roztiahnutia?

T O i I

e 1111 i
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Aké opatrenia sa pouzivaju pri rozvodnych
potrubiach, aby sme zachytili tepelnu
roztaznost?

Vyuzitie radiatoroy, ohrievacov a armatur ako
pevnych bodov

Dostatocna vzdialenost prichytiek od oblukov
a odbociek, takze tepelna roztaznost nesposobi
Skody.

Aké opatrenia vyuzivame u dlhych, rovnych
potrubi, aby sme zachytili tepelnu roztaznost?

Pouzitie ,U” kompenzatorov alebo axialnych
kompenzatorov

Umiestnenie pevnych bodov na kazdom poschodi

Zakaznik reklamuje Skodu znazornenu na
obrazku. Aka je jej pricina?

Prilis tepla stena

Teplé potrubie nebolo pod omietkou dostatocne
dilatacne kompenzované

. Ktory material sa najviac roztiahne pri ohriati?

Med'
Ocel
Plast

17. Uréite z tabulky na str. 75 dizku ramena A pre

nasledovné pripady:

& 15 mm, roztiahnutie do 5 mm A =530 mm
@ 18 mm, roztiahnutie do 10 mm A =820 mm
@ 28 mm, roztiahnutie do 5 mm A =725 mm
@ 54 mm, roztiahnutie do 10 mm A = 1420 mm

@ 108 mm, roztiahnutie do 15 mm A = 2465 mm

. Urcite spravnu vzdialenost A pre nasledovnu
instalaciu (teplotny rozdiel je 60 stupriov):

A=1423 mm

l =5 m

i = %6 mm




19. Aké predizZzenie mdze zachytit U kompenzator

znazorneny vpravo? (Pouzite tabulku str. 75)

Zistené zachytenie roztaznosti A | = 50 mm

20. Aky prvok je mozné pouzit, aby sme vyrovnali

21.

tepelnu roztaznost u stupajuceho potrubia, ak
nemozeme (kvoli velkym rozmerom) pouzit
U kompenzator?

Kompenzator osovy (axialny)
Oznacte krizikom dva nacrtky, pri ktorych

su pevné body a moznosti roztiahnutia
rozmiestnené najlepsie:

o o
Elq <
B mm

f =02 mm
4EH mm
[ [
§ mm & mm
e —— e —
<] <]
& mm
& mm
3 mm
<]
< [
= <]




22.

| NON NO)

N
H

Ako znie pravidlo smeru prudenia?

med'v smere prudenia (pitnej vody) az po oceli

. V ktorych pripadoch je nutné vytvorit

instalaciu podla pravidla smeru prudenia?

Pri teplovodnom Ustrednom kureni
Pri potrubi na studenu pitnu vodu
Pri plynovodnej instalacii

Pri potrubi na teplu pitnt vodu

. Rozvod pitnej vody je vytvoreny z ocelovych

pozinkovanych rar a z medenych rar. Do
ramcekov vzdy oznacte, ktoré casti su

z medenych rur (Cu) a ktoré su z ocelovych rtr
(Oc), ak si myslite, Ze instalacia je vytvorena
podla pravidla smeru prudenia (Sipky udavajua
smer toku).

Cic Cu
l D
—
I:'.-.-
S B —
| Cu
1 4
-
_1_
i
(4 [
7]

sy
_I:r

25.

O @O

26.

® OO

27.

28.

Preco je potrebné chranit ocelovy ohrievac
pitnej vody, ku ktorému je pripojené
cirkulacné medené potrubie?

Aby sa neznicila medena rura
Aby sa neznicil ocelovy ohrievac pitnej vody

Aby sa dodrzalo pravidlo smeru prudenia

Aka je funkcia horcikovej tyce v ohrievaci
pitnej vody?

Dezinfikuje

Zvysuje kvalitu pitnej vody obohacovanim minerdlmi

Tvori anédu

Uvedte dva pripady ochrannej vrstvy
zasobnika na pitnu vodu.

smalt

plast

Uvedte material, z ktorého sa méze skladat
ohrievac pitnej vody, aby neboli nutné
ochranné opatrenia, ak sa nedodrzi pravidlo

smeru prudenia:

med alebo zuslachtena (nerezova) ocel



29. Oznacte krizikom, v ktorej s nasledovnych

instalacii (vZdy ocelovy ohrievac pitnej vody)

je dodrzané pravidlo smeru prudenia?

: o

@

F ¥ 3

@O

31.

® O

32.

. Preco je mozné pri uzavretych vykurovacich

zariadeniach bez problémov kombinovat
ocelové radiatory a medené rury?

PretoZe je dodrzané pravidlo smeru prudenia

PretoZe do vykurovacej vody sa nedostane novy
kyslik

Aka je funkcia membranovej expanznej
nadoby?

Membranova expanzna nadoba timi hluk

Membranova expanzna nadoba zachytava
roztaznost vody pocas ohrievania

Membranova expanzna nadoba zabraruje vnikaniu
necistot do vykurovacej vody

Popiste, o sa stane, ak zvolime prilis mala
expanznu nadobu u vykurovacieho alebo
solarneho zariadenia:

Pri ohrievani expanzna nadoba najskoér zachyti
rozpinanie vykurovacej vody resp. teplonosného
média, az sa maximalne naplni. Pri dalSom
zvySovani teploty uz expanzna nadoba neméze
zachytit dalSiu kvapalinu. Tlak v zariadeni stupa,

az pri maximalnom tlaku sa otvori bezpecnostny
ventil a vykurovacia voda resp. teplonosné médium
vytecie. Ak sa zariadenie opat ochladi, tato
kvapalina chyba a m6ze dochadzat k nasavaniu
kyslika z ovzdusia.
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